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Número de matrícula:

Todas as questões devem ser resolvidas com as unidades no SI, usar preferencialmente mm, N, N*m, W e Mpa. Pode usar Graus e rpm (rotações por minutos), converta em rad/s para calcular o torque a partir da potência

1) Um motor com rotação de 3510 rpm é empregado acoplado a uma caixa de redução por uma transmissão por correias em “V” com as seguintes características:
Aspectos de engenharia:
· Dimensões dos componentes:
· Polia menor de 137 mm;
· Polia maior de 406.4 mm;
· Correia de perfil B de 2400 mm;
· Rotação do motor: 3510 rpm;
· Aplicação será a usinagem por torneamento de metais, pode usar o mesmo fator de serviço das engrenagens;
· Coeficiente de atrito padrão da correia de 0.5123;
· Rendimento nomina da transmissão: 94%.
Determine:
a) A potência nominal do motor será definida pelos os 6 últimos dígitos do GRR em W divididos por 10 (05):

b) A relação de transmissão (05);
c) A distância entre centros (05);
d) O número de correias (05);
e) A carga aplicada nos mancais pelo conjunto de correias (05);
f) A vida das correias (05);
g) A rotação de saída do redutor por correias (05);
h)  O torque de saída do redutor por correias (05).

2) Calcule uma transmissão de dentes helicoidais objetivando a relação de transmissão da prova, com o menor número de dentes no pinhão, fabricado pelo processo de geração, sem que ocorra nenhum recorte no pé do dente, para receber a potência do motor elétrico após a redução por correias.
	Aspectos de engenharia:
· Os Materiais das engrenagens serão:
i. Pinhão: Aço para cementação;
ii. Coroa: Aço com dureza ente 360-400 HB;
· Módulo de elasticidade dos materiais: 207 GPa
· Coeficiente de Poison: 0.29
· Folga no fundo do dente: c=0,25;
· [bookmark: _GoBack]Ângulo de pressão: =20°;
· Ângulo de hélice: =22.5°;
· Pinhão e coroa simetricamente montados entre mancais.
· Qualidade das engrenagens: ISO 7;
· Aplicação será a usinagem por torneamento de metais;
· Rendimento efetivo: 98%
Determine:
a. Calcule a relação de transmissão da prova baseado em seu número de matricula (05).

b. Determine o módulo da transmissão para o número de dentes mínimo (05);
c. Número de dentes do pinhão (z1) e da coroa (z2) e a relação de transmissão efetiva (i) (05);
d. Determine o torque e a velocidade de saída do redutor (05)
e. Diâmetros primitivos (d1 e d2) e a distância entre centros (a) (05);
f. Dimensões das engrenagens: Diâmetros de adendo (d1a e d2a) (05);
g. Razão de condução: (05);
h. Grau de recobrimento axial:  (05);
i. A tensão de contato básica no flanco dos dentes (05);
j. A tensão de contato de aplicação (com os fatores de engenharia) (05);
k. A tensão de flexão básica da engrenagem mais solicitada (05);
l. A tensão de flexão de aplicação da engrenagem mais solicitada (05);

Dados tabelados:
Anexo A. Conversão do perímetro da correia em V do diâmetro interno para o diâmetro primitivo:
		[image: 17.11.jpg]
Anexo B. Fator do ângulo de abraçamento – K1:
[image: bud29281_ta1713]
Anexo C. Fator de correção de comprimento K2:
			[image: TA 17.14.jpg]
Anexo D. Potência de transmissão para correias em V (dados em kW):
			[image: ]
Anexo E. Massa específica da correia em gramas /m:
			[image: ]
Anexo F. 
Fator de rigidez ao dobramento da correia, valor está em lbf*in, dividir por 8.851 para obter N*m.
[image: bud29281_ta1716]

Anexo G. Parâmetros de durabilidade, a unidade do K é N:
[image: TA 17.17.jpg]
Anexo H. Sugestões iniciais para o fator geométrico YM (Número de MAAG):
		[image: ]
Anexo I. Valores de fator dinâmico para engrenagens de dentes helicoidais Kd:
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Anexo J. Valores de fator de distribuição de carga Ke:
[image: ]
Anexo K. Valores de fator de distribuição de carga Ks:
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Anexo L. Fator de forma YF:
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Table 17-16 Belt Section Kp K.

Some V-Belt Parameters* A 220 0.561
B 576 0.965
(& 1 600 1.716
D 5680 3.498
E 10 850 5.041
3V 230 0.425
5V 1098 1.217
8V 4830 3.288

*Data courtesy of Gates Rubber Co., Denver, Colo.
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Table 17-11
Length Conversion Dimensions (Add the listed quantity to the
inside circumference to obtain the pitch length in mm).

Belt section

Quantity to be added 32 45 72 82 112
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Table 17-13

Angle of Contact

Correction Factor K for 0.00 180 1.00 0.75

VV* and V-Flat Drives 0.10 1743 0.99 0.76
0.20 166.5 0.97 0.78
0.30 162.7 0.96 0.79
0.40 156.9 0.94 0.80
0.50 151.0 0.93 0.81
0.60 145.1 0.91 0.83
0.70 139.0 0.89 0.84
0.80 132.8 0.87 0.85
0.90 126.5 0.85 0.85
1.00 120.0 0.82 0.82
1.10 113.3 0.80 0.80
1.20 106.3 0.77 0.77
1.30 98.9 0.73 0.73
1.40 91.1 0.70 0.70
1.50 82.8 0.65 0.65

*A curve fit for the VV column in terms of 6 is
K1 =0.143 543 + 0.007 46 8 & — 0.000 015 052 6>
in the range 90° < 6 < 180°.
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B Belts

Upto 1.15
1.2-1.5
1.55-1.88
1.95-2.43
2.63-3.0
3.2-3.6
3.95-4.5
4.88 and up

C Belts

Upto 1.88
2.03-2.4
2.63-3.0
3.2-3.95
4.05-4.88
5.25-6.0
6.75-17.5
8.25 and up

D Belts

Upto3.2
3.6-4.05
4.33-5.25
6.0
6.75-8.25
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*Multiply the rated power per belt by this factor to obtain the corrected power.
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13.5-15.0
16.5
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