PROPRIEDADES SUPERFICIAISQUE DEVEM DE TER OSMATERIAISEM
FUNCAO DO TIPO DE DESGASTE OU MEIO CORROSIVO.

O ddeioro do materid de um componente metdico pode variar notavdmente, de muito
intenso a indgnificate. Em quaquer caso, pode dgnifica uma peda de eficiéncia e ou
inutilizar completamente um componente ou Ssema.

Os materias submetidos a desgaste podem ser recuperados através de varias técnicas
com bastante éxito. Porem, € preciso ter uma avaiacdo red de que mecanismo de degeste esta
auando ssgundo 0 meio de trabaho.

Segundo os diferentes tipos de desgaste industrid temos:

Por Abrasao; Impacto; Fricgdo/Adesdo; Corrosao; Calor; Erosdo; Cavitagéo.
Natabela 1 observaremos as propriedades que devem de ter as superficies metdicas quando
submetidas a diferente meio de desgaste e ou corroso e natabela 2, pode-se andisar o tipo de

desgaste por aorasfo.

Tabela 1. Propriedades superficiais que devem de ter os materiais em fungéo do desgaste e ou
COrrosao.

Desgaste/Corroséo Propriedades da superficie

ABRASAO
- Debaixo esforco ® - Dureza
- Dedevadoesforco ® - Blevado limite déstico e tenacidade
- Comdesgaramento  ® - Tenacidede
IMPACTO ® - Tenacidade
FRICCAO/ADESAO ® - Elevado polimento e utilizacBo de metas indisolivels
EROSAO

a® @ ® - Dureza

a® AN° ® - Tenacidade
CORROSAO ® - Pelicula passivadoraou barreira

® - Anodos de srificio
CALOR ® - Pdicularefrataria (Oxidos estéveis)
CAVITACAO ® |- Tenacidadeedevado polimento
Tabela 2. Andise do tipo de desgeste por abrasio.
TIPO DE DESGASTE PROPRIEDADE DA SUPERFICIE
Abrasio de baixo esfor co Dureza

Na protegdo de um maerid expodo a arasdo pura sem impacto devado se utilizam
revestimentos de elevada dureza e dta denddade do materid depositado, que possua ademais
bom acabamento superficid (polido), de td forma de minimizar a resséncia ao fluxo abrasvo
sobre a superficie metdica

Abrasao de elevado esfor ¢co | Elevado limite elastico e tenacidade

Quando s desga recuperar, manter ou aumentar a ressténcia ao desgaste de um componente
submetido a devado esforqo, a sdecdo de edruturas metallrgicas do tipo carbonetos + matriz
dura (martensita) € amais apropriada.

Com desgarramento | Tenacidade

Um materiad resigtente a0 desgarramento deve ser de eevada dureza e tenaz, isto se logra @m
a utilizacdo de agos ap manganés audenitico (Hadfidd) e acos de baixa liga (laminagéo
controlada e ou por TTM).
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Figura 3. Abrasio com desgarr 0
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Figura 4. Mecanismo de desgaste por Impacto.
[a e [b] mecanismo
[c] Desgaste por impacto em triturador de martelo.



Figura 5. Mecanismo de Desgaste por Friccéo.
[a] e[b] Mecanismo
[c] Friccéo bimetdica
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[d Eroso de baxo angulo de indidéndia

[b] Erosfo de devado angulo deindidéndia
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angulo deincidénda angulo deincidéncia
desgastetotal ~ ~  desgaste por deformagédo ------------ desgaste por desgarramento

[c]
Figura 6 Desgaste por Eroséo. (8) Mecanismos, (€) Curvas de desgaste em funcéo do angulo de
incidéncia



