Objetivo _da__compactaciio na _produciio de componentes
estruturais:

densidade a verde * = { contrac¢iio na sinterizacio.

iii) ASPECTOS BASICOS NO DIMENSIONAMENTO DA
MATRIZ

FATOR DE COMPACTACAO:

I a relaciio entre a altura de enchimento da matriz (H) ¢ a
altura final do compactado (h). Também pode ser expresso
pela relacdo entre a densidade a verde (pyerae) € a densidade
aparente (p,p)-

H / h < 3 (matrizes muito grandes e o aumento excessivo do
percurso de compactagiio da matriz sdo indesejaveis).

= A densidade aparente do p6 deve ser a maior possivel.

EXEMPLO:

Determinar H para produzir um compactado com 10 mm de
altura ¢ pyege = 7,0 g/em’, dado um pé de ferro com py, = 3,0

glem’,
rc=170/3,0=233
Para produzir uma pe¢a com 10 mm:
H=10x2,33=23,3 mm

Da curva de compressibilidade do p6 fornecido obtém-se a
pressio de compactaciio necessaria.

iv) COMPACTACAO A QUENTE (Sinterizagdio sob Pressiio)

Compactaciio e sinterizagio simultinea = temperatura elevada .
amolece o metal e pode-se eliminar praticamente todos 0s°poros.
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