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CAPITULO 3- CARACTERISTICAS DOS POS E SUA
DETERMINACAO

3.1- CARACTERISTICAS DOS POS

Dependem basicamente do processo de produgiio do pé, dos
parimetros e do tipo de material.

3.1.1- FORMA DAS PARTICULAS

e Acicular (agulhas);

e Angular (~ poliedrais);

e Dendriticas (varias ramificacdes);

e Fibrosas (fibras);

e “Flacky powders” (escamas, liminas, placas, ...);
e Granular ou'porosa (~ equidimensionais);

e Nodular (arredondada);

e Irregular (auséncia de simetria);

e Esférica .

Aspectos relativos a estrutura das particulas:

e particulas de pés metilicos podem ser mono ot policristalinng;

e pos muito finos de metais refratirioc tendem a formar
aglomerados de p6s na forma de agregados.

Aspectos relativos ao processamento do material:

e particulaz Ce¢ estrutura porosa favorecem & obiergiio de
compactadcs de maior resisténcin a verde do que prriiculas
solidas;

e p6s com formato irregular: indicados nas técnicas de compactagiio
a-frio (garantem maior resisténcia a verde que pos 2sféricos); '

e pés com formato esférico: indicados no uso de técnicas de
ccnsolidags ) & cuente ou na sinterizagio de pés niio compactados

{filtros).



