Respostas
 Obs: Disponibilidade do monitor (Daniel Luiz Bortolotto, Quartas 13:30-17:30, sala 7-18 ou Lena)

1.1

PROGRAM TESTE

REAL A, B
PRINT*, "Entre com os valores de A e B:"
READ*, A, B
PRINT*, "Soma:      ", A + B
PRINT*, "Diferenca :", A - B
PRINT*, "Produto:   ", A * B
PRINT*, "Cosciente  ", A / B
END PROGRAM TESTE

1.2

PROGRAM Energia

REAL C, E, V
READ*, C, V
E = C * V ** 2 / 2
PRINT*, "Energia Armazenada:", E
END PROGRAM Energia
1.3

(a)  deve ser usado ponto no lugar da virgula 

(e)  asterisco deve ser omitido

(f)  expoente deve ser inteiro

(h)  deve ser usado ponto no lugar da virgula

1.4

PROGRAM DOBRO1 

REAL A,B 

WRITE (*,*) 'DIGITE O NUMERO DE DESEJA DOBRAR' 

READ (*,*) A 

B=DOBRO(A) 

WRITE (*,*) 'DOBRO DE A:',B 

END PROGRAM 

REAL FUNCTION DOBRO(X) 

REAL X 

DOBRO=X*2.0 

END FUNCTION 

1.5

PROGRAM KILOM

REAL Km, L, Km_L

Km = 528

L = 46.23

Km_L = Km / L

PRINT*, " Distance", "  Litros usados", " Km/L"

PRINT*

PRINT*, Km, L, Km_l

END

Resultado:

Distancia
Litros usados
Km/L


528
                 46.23
11.42


1.6

PROGRAM TEMP

REAL F, C

WRITE(*,*)"DIGITE A TEMPERATURA( EM GRAUS CELCIUS)”

WRITE(*,*) “QUE DESEJA CONVERTER PARA Fahrenheit"

READ*, C

F = 9 * C / 5 + 32

PRINT*, C, "GRAUS CELCIUS EM FAHRENHEIT =", F

END

1.7

A = 4, X = 1 + 1/2 + 1/3 + 1/4.

1.8

PROGRAM FATORIAIS 

INTEGER F,FATORIAL 

CHARACTER *1 OPCAO 

DO WHILE (OPCAO.NE.'N') 

!!ENTRADA DE DADOS 

WRITE (*,*) 'DIGITE O NUMERO DE QUAL VOCE DESEJA O FATORIAL' 

READ (*,*) F 

WRITE (*,*) '' 

WRITE (*,*) '' 

FATORIAL=1 

!!CALCULO DO FATORIAL 

DO I=1,F 

FATORIAL=FATORIAL*I 

END DO 

!!SAIDA DE DADOS 

WRITE (*,*) 'O FATORIAL E:',FATORIAL 

WRITE (*,*) 'QUER CONTINUAR?(S/N)' 

READ (*,*) OPCAO 

END DO 

END PROGRAM 

1.9 

O limite é pi.

2.0 

(a) Y = LOG(X + X * X + A * A)                             

(b) Y = (EXP(3 * T) + T * T * SIN(4 * T)) * COS(3 * T) ** 2

(c) Pi = 4 * ATAN(1.0)                                     

(d) Y = 1 / COS(X) ** 2 + 1 / TAN(Y)                       

(e) Y = ATAN( ABS(A/X) )                                   

2.1

PROGRAM NUMERO       

INTEGER I, Num, NPos, NZer, NNeg

       NPos = 0; NZer = 0; NNeg = 0;

       DO I = 1, 10

         READ*, Num

         SELECT CASE (Num)

         CASE (:-1)

           NNeg = NNeg + 1

         CASE (0)

           NZer = NZer + 1

         CASE DEFAULT

           NPos = NPos + 1

         END SELECT

       END DO

       PRINT*, NNeg, NZer, Npos

END

2.2 xxxxxxxx 

2.3

Program PRODUTO_ESCALAR

Real U(10),V(10),PRODUTO

!Entrada de dados

Write (*,*) 'Calculo do PRODUTO ESCALAR entre os Vetor U e V.'

Write (*,*) '""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""'   

Write (*,*) ''

Write (*,*) 'Entre com os 10 elementos do Vetor U.'

Read (*,*) (U(i),i=1,10)

Write (*,*) 'Agora, entre com os 10 elementos do Vetor V.'

Read (*,*) (V(i),i=1,10)

!Processamento de dados

Do i=1,10


PRODUTO=PRODUTO + U(i)*V(i)

End do

!Saida de dados

Write (*,10) PRODUTO

10 Format (' O PRODUTO ESCALAR entre os Vetores U e V e: ',F8.2)

End program

2.4

PROGRAM MATRIZ2 

REAL O,A(100,100) 

WRITE (*,*) 'PROGRAMA PARA GERACAO DE MATRIZ' 

!!ENTRADA DE DADOS 

WRITE (*,*) 'DIGITE A ORDEM DE SUA MATRIZ' 

READ (*,*) O 

!!PROCESSAMENTO DOS DADOS 

DO LIN=1,O 

DO COL=1,O 

IF (LIN.EQ.COL)THEN 

A(LIN,COL)=1 

ELSE 

A(LIN,COL)=0 

END IF 

END DO 

END DO 

!!SAIDA DE DADOS 

DO LIN=1,O 

WRITE (*,15) (A(LIN,COL),COL=1,O) 

END DO 

15 FORMAT (<O>F6.2) 

END PROGRAM 

2.5

PROGRAM MATRIZ1 

REAL A(100,100),B(100,100) 

INTEGER C,L 

WRITE (*,*) 'Programa para determinar a Matriz Transposta' 

WRITE (*,*) ' da Matriz Data ' 

WRITE (*,*) '' 

!!ENTRADA DA MATRIZ A 

WRITE (*,*) 'Digite a ordem de sua Matriz' 

WRITE (*,*) 'Numero de linhas:' 

READ (*,*) L 

WRITE (*,*) 'Numero de colunas:' 

READ (*,*) C 

WRITE (*,*) 'Digite sua Matriz' 

DO LIN=1,L 

READ (*,*) (A(LIN,COL),COL=1,C) 

END DO 

CALCULO DE B (TRANSPORTA DE A) 

DO LIN=1,C 

DO COL=1,L 

B(LIN,COL)=A(COL,LIN) 

END DO 

END DO 

!!SAIDA DA MATRIZ B 

WRITE (*,*) 'A matriz B e:' 

DO LIN=1,C 

WRITE (*,10) (B(LIN,COL),COL=1,L) 

END DO 

10 FORMAT (<L>F7.2) 

END PROGRAM 

2.6

PROGRAM TRANSPORTA

REAL A(20,20),T(20,20)

INTEGER B(2)

WRITE (*,*) 'DIGITE O NUMERO DE LINHAS E COLUNAS DA SUA MATRIZ'

READ(*,*) (B(I),I=1,2)

WRITE(*,*) 'DIGITE SUA MATRIZ'

CALL LEMATRIZ (A,B(1),B(2))

CALL CALCULATRANSPOSTA (A,B(1),B(2),T)

WRITE (*,*) ''

WRITE (*,*) 'TRANSPOSTA DA MATRIZ A'

CALL EXIBEMATRIZ (T,B(2),B(1))

WRITE (*,*) 'MATRIZ A'

CALL EXIBEMATRIZ (A,B(1),B(2))

end program

SUBROUTINE LEMATRIZ(A,I,J)

REAL A(20,20)

INTEGER I,J

DO LIN=1,I


READ (*,*) (A(LIN,COL),COL=1,J)

END DO

END SUBROUTINE

SUBROUTINE CALCULATRANSPOSTA (A,I,J,T)

REAL A(20,20),T(20,20)

INTEGER I,J

DO LIN=1,J


DO COL=1,I



T(LIN,COL)=A(COL,LIN)


END DO

END DO

END SUBROUTINE

SUBROUTINE EXIBEMATRIZ (M,I,J)

REAL M(20,20)

INTEGER I,J

DO LIN=1, I


WRITE (*,*) (M(LIN,COL),COL=1,J)

END DO

END SUBROUTINE

2.7

Program COSSENO

Real W,COSS

!Entrada de dados

Write (*,*) 'DIGITE O ANGULO, EM RADIANOS, PARA O'

Write (*,*) '  QUAL VOCE DESEJA OBTER O COSSENO'

Read (*,*) W

!Processamento de dados

Do n=0,10

COSS=COSS + ((-1)**N)*(W**(2*N))/FATORIAL(2.0*N)

End do

!Saida de dados

Write (*,*) ''

Write (*,10) W,COSS

10 Format (' O COSSENO DE ',F8.4,'   RADIANOS E: ',F14.4)

End program

!Definição da função

Real Function FATORIAL(X)  

Real X

FATORIAL=1

Do i=1,X

FATORIAL=FATORIAL*I

End do

End function

2.8 

PROGRAM AREAS

!DEFINICAO DOS CARACTERES: B,H,A,X,C

REAL B,H,A

INTEGER X

CHARACTER C

WRITE (*,*) 'Programa elaborado por Daniel Luiz Bortolotto'

WRITE (*,*) '         e-mail: dlb@demec.ufpr.br'

WRITE (*,*) ''

DO WHILE((C.NE.'n').and.(C.NE.'N'))


DO WHILE((X.NE.1).AND.(X.NE.2))



!MENU DE OPÇÕES


WRITE (*,*) ''



WRITE (*,*) 'Escolha uma opcao para prosseguir' 



WRITE (*,*) '""""""""""""""""""""""""""""""""""'      



WRITE (*,*) ''



WRITE (*,*) '1 - Area do Retangulo'



WRITE (*,*) '2 - Area do Triangulo'



!ENTRADA DE DADOS(ESCOLHA DA OPÇÃO)



READ (*,*) X


END DO

!ENTRADA DOS VALORES DA BASE E DA ALTURA

WRITE (*,*) 'Entre com o valor da Base'

READ (*,*) B

WRITE (*,*) 'Entre com o valor da Altura'

READ (*,*) H

!OPÇÕES DE CALCULO


SELECT CASE(X)



!CALCULO DA AREA DO RETANGULO



CASE (1)




A=B*H




WRITE (*,*) 'A AREA DO RETANGULO E:' 



!CALCULO DA AREA DO TRIANGULO



CASE (2)




A=(B*H)/2




WRITE (*,*) 'A AREA DO TRIANGULO E:'


END SELECT

!SAIDA DE DADOS(AREA DA OPÇÃO ESCOLHIDA)

WRITE (*,10) A

10 FORMAT(F10.2)












!LINHA PARA ZERAR OS CARACTERES "C" E "X"

C=''

X=''

!OPCAO PARA CONTINUAR NO PROGRAMA


DO WHILE (((C.NE.'s').AND.(C.NE.'S')).AND.((C.NE.'n').AND.(C.NE.'N')))



WRITE (*,*) ''



WRITE (*,*) 'Deseja continuar?(s/n)' 



WRITE (*,*) ''



!ENTRADA DE DADOS(INICIAR O PROGR. NOVAMENTE OU ENCERA-LO)



READ (*,*) C


END DO

END DO

!FIM DO PROGRAMA

END PROGRAM                    

