
O Processo de Decapagem 

de Bobinas a Quente 





CAPACIDADE PRODUÇÃO: 550.000 ton/ano Velocidade Max: 180 mpm

FABRICANTES PRINCIPAIS: PRO/ECO Velocidade Enfiamento: 120 mpm

NELSON STEEL Bobinas:

SIEMENS Peso Max: 25 ton

DADOS CIVIS: Largura: 700..1625 mm

Peso Estrutura: 293760 kg Entrada:

Dimensões Prédio - Largura: 18 m Dia Interno - 760 mm

Altura: 18.4 m Dia Externo - 2100 mm

Comprimento: 136 m Espessura - 1,5 .. 5,0 mm

Área: 2448 m² Saída:

Dia Interno - 610 mm

Dia Externo - 950..2060 mm

Espessura - 1,5 .. 5,0 mm



Matéria Prima: 

BQ - (Bobina Laminada a Quente) 



OBJETIVO DA DECAPAGEM ÁCIDA: 

ñREMOVER CAREPA DA BQ, ATRAV£S 

DE REAÇÕES QUÍMICAS, PARA 

PERMITIR PROCESSAMENTO 

POSTERIOR NA LAMINAÇÃO A FRIO E 

REVESTIMENTOSò 



CAREPA: 

Durante o processo normal de Laminação e 

Bobinamento a Quente, ocorre a oxidação 

das bobinas, que chamamos de ñCAREPAò 

A Carepa por ser dura e quebradiça 

inviabiliza processos posteriores de 

laminação e revestimentos, então  precisa 

ser removida 


