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PLANO DE ENSINO
I - EMENTA
- Procedimentos para a Análise de Falhas 

- Caracterização de fratura dúctil, frágil, fadiga, fluência, por H.

- Falhas por distorção.
- Falhas por corrosão.
- Falhas por desgaste.
- Falhas em componentes trabalhados (chapas, perfis, tubos, forjados).
- Falhas em componentes fundidos.
- Falhas em componentes soldados.
- Falhas em componentes tratados termicamente.
- Falhas em componentes manufaturados (eixos, parafusos, molas, moldes e matrizes, mancais de rolamento , engrenagens e caldeiras).
II - COMPETÊNCIAS/HABILIDADES
O aluno que concluir a disciplina deverá ser capaz de:
Entender a metodologia de análise de falha. 

Caracterizar os diferentes tipos fa  lhas bem como agentes causadores.
Identificar as principais formas de fratura em componentes manufaturados.

III – METODOLOGIA
Aulas teóricas expositivas, apresentação de estudos de casos e opcionalmente seminários. 
IV – TÉCNICAS DE AVALIAÇÃO
Os alunos serão avaliados por meio de  3 avaliações escritas e opcionalmente seminários e/ou trabalhos escritos. 
A nota será divulgada através do - ftp.demec.ufpr.br ou quadro mural. 
VI –INTERDISCIPLINARIEDADE E ATIVIDADES PRÁTICAS
Comportamento de Materiais, Conformação, Seleção de Materiais, Soldagem, Fundição, Usinagem, Elementos de Máquina.
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