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Variaveis de dobramento

« Estiramento (alongamento trativo na superficie externa)
« Compressao paralela (superficie interna)
* Linha neutra (comprimento original)
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Methods of bending and contouring.
(@) Three-roll bender; (5) wiper-type benders;
(¢} wrap forming. (3]




Outras variedades de dobramento DMC
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Qutras variedades de dobramento:

 Enrolamento (curling)

» Recravamento e agrafamento (hemming)
 Flangeamento (flanging)

*Repuxamento (spinning)
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Dobramento por enrolamento
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Matriz de agrafamento (hemming die)

1
pressure block

blank holder

inner door

outer door

seaming bed

tilting block



Processo de repuxo de chapas
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Dobramento em rolos "
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Dobramento em rolos (‘Roll Forming’):

Processo continuo para produzir, calhas, tubos,
perfis.

Pode apresentar rachadura, ondulamento
e ‘springback’.
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Dobramento em rolos: varios estaglos
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DOBRAMENTO PROGRESSIVO




Dobramento
Em matriz

Dobramento livre Dobramento emV Dobramento em U

.

Dobramento em matriz Dobramento com
de deslizamento ressalto no pung¢ao

;

Dobramento de fundo

Dobramento em

matriz dupla Dobramento em matriz giratéria



Dobramento giratorio
(Rotary bending) | N,

Rocker

Upper Die
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Lower Die

Initial stage Final stage



Springback (Retorno Elastico, Molejo

de Retorno) %@

Durante Final Retorno elastico

Springback é definido como a recuperacao elastica do
material ap0s descarregar as ferramentas.

Springback resulta em uma mudanca dimensional na
peca curvada.
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Limites elasticos no dobramento simples
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Tensoes residuais
na chapa metalica
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Endireitador de rolos com 13 rolos




Regras gerals de projeto de pecas dobradas ,_
ou enroladas f-%}'/{?c

3- A altura minima dos rebordos nao deve ser inferior a duas vezes a
espessura da chapa, mais o raio de dobramento.

% é

Altura minima dos rebordos.



Regras gerals de projeto de pecas dobradas
ou enroladas VP
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4- Furos e entalhes puncionados no recorte devem manter uma distanica
apropriada da linha de dobramento.
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Errado Certo
Furos puncionados Os cantos recortados

no recorte devem ter uma distancla devem ser tratados como rebordos
grande da linha de dobramento. (regra 4).
Caso isto ndao for possivel, abrir

o furo depois da peca pronta.



