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Ejemplos de Codigos y MdeF

NORMA

PAIS

APLICACION

JIS BR243-81

Japan

Recipientes de presion

BS 5500

ran Bretana

Recipientes de presion

ASME Boiler and Pressore
Viessel Code

Estados Unidos

Plantas nucleares

Reaktor Sicherheits

Kommission RSK guide line

Alcmianda

Plantas nucleares

APL 1104 App. A

Estados Unidos

Caterias

BS 6235:1982

Gran Bretafia

Estruoctoras Moera de costa

DoV D404 1987

Noruega

Estroctoras Moera de costa

BS PDo493:1980

CGran Bretafia

Defectos en juntas soldadas

WES 2805, 1980

Japan

Defectos en juntas soldadas

DVS-Merkblatl 2401 Teils

Alemania

Defectos en juntas soldadas

BS 4515:1984

Gran Bretafia

Juntas soldadas

CAN/CSA Z184 MB6

Canada

Canerias de gas

CEGEB R6 Rev 3

CGran Bretafia

Plantas nucleares

APISTY

Estados Unidos

Catnerias
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» Filosofia de diseno para fallas

» Falla segura
— Leak before break
» Vida segura

= Seleccidn de materiales
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= NDT: Restringiendo la temperatura de servicio por encima
de NDT, se previene la iniciacion de fracturas debidas a
peguenas grietas (menores de 1"), con tensiones que no
superen la de fluencia.

= FTE (Fracture Transition Elastic): Esta situada a NDT + 33 C
(NDT + 60 F). Restringiendo la temperatura de servicio por
encima de FTE se asegura el arresto de las fisuras de
cualquier tamano, siempre que las tensiones no excedan las
de fluencia.

= FTP (Fracture Transition Plastic): Esta situada a NDT + 67
C (NDT + 120 F). Restringiendo la temperatura de servicio
por encima de FTP, se asegura que solo es factible fractura
totalmente ductil.

= La curva inferior que une los puntos NDT, FTE y FTP,
denominada CAT (Crack Arrest Temperature) define la
relacion entre nivel de tensiones, tamano de fisuray
temperatura de arresto de las mismas. A la derecha de la
curva CAT, toda fisura que se propaga es arrestada.
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G K,x = 26.78+1.233exp(0.0145(T-RT ,,,+160))
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= Curva de Diseno de CTOD

= Failure Assessment Diagram

= Método EPRI

= Engineering Treatment Method (ETM)
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Tensiones Residuales a ser Consideradas en la Curva

de Disefno

TABLA I

Localizacion de la Condicion de la Tensiones a

fisura soldadura considerar

Remota de stress relivered o

concentracion de

tensiones as welded o +0y

Adyascente a stress relivered SCFxo

concentracion de
tensiones as welded (SCF x 0) + oy
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Interaccion de Defectos

Existe interaccion si: El tamafio del defecto es

a, =a,

s<c,+¢c,
2c,=2c, +s+2c,

s, < ¢, G, 2a,=2a, +s, + 2a,
s,<a, +a, 2c,=2c, +s,+2c,
CLASE 2
S, 2c
S1567C a,=2a, +s,+a,
s,<a; + a2 2c,=2c, +s, +2¢,
CLASE 3 ©
2c
a,=d+2a
d<a
2c,=2c
hel N
CLASE 4
S3
Sl < C2 + Cl 2de = 2a3
) y
s,<a, +a, 2c,=2c, +s; +2c,
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O OpCI(’)n 1: un Diagrama FAD tipo lower Bound, de uso universal,

que puede ser usado en situaciones donde no esta disponible la curva
tension-deformacion del material

- OpCIOn 2 Se construye un Diagrama FAD especifico para el
material bajo analisis a partir de los datos de la curva tension-
deformacion

—~ OpCI(’)n 3 Para cuando se ha realizado un andlisis de ] de la
geometria.



Método

EPRI

Respuesta a la Respuesta al
Deformacion Crecimiento de fisura
E Go.n Curva J- R
Dimensiones
W, L, ao
Formulacion
Elastopldstica
Resultado
2 Funciones Calibracion
J,a Bd
Programa de
Cdiculo
Reqistro P-6

Diagrama J-T




Método ETM
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